
モリブデン溶接素材への二次加工長尺シャフトの加工

製品加工事例

業務
内容

難
削
材
と
複
雑
形
状
の

エ
キ
ス
パ
ー
ト

辻
本
鐵
工
は
、
昭
和
24
年
に
創
業
。
当
時
、

加
工
で
き
る
企
業
が
少
な
か
っ
た
ス
テ
ン
レ

ス
製
ボ
ル
ト
・
ナ
ッ
ト
を
手
が
け
て
成
長
し

た
。
そ
の
後
、
工
作
機
械
の
進
化
に
よ
り
後

発
で
の
参
入
企
業
が
相
次
い
で
か
ら
は
、
ス

テ
ン
レ
ス
加
工
を
究
め
る
一
方
、
ハ
ス
テ
ロ

イ
や
真
ち
ゅ
う
、
チ
タ
ン
、
ニ
ッ
ケ
ル
、
ア

ル
ミ
な
ど
他
素
材
で
も
加
工
ノ
ウ
ハ
ウ
を
蓄

積
。
難
削
材
や
複
雑
形
状
を
理
由
に
受
注
を

断
る
こ
と
を
せ
ず
、
常
に
挑
戦
す
る
こ
と
で

技
術
力
を
高
め
て
き
た
。

小
川
明
久
社
長
は
「
も
の
づ
く
り
の
妙
味

は
、
不
可
能
を
可
能
に
す
る
こ
と
」
と
語
る
。

現
場
で
は
、
焼
入
れ
硬
化
後
の
素
材
や
、
ス

テ
ン
レ
ス
の
上
に
モ
リ
ブ
デ
ン
を
肉
盛
り
溶

接
し
た
素
材
な
ど
“
難
物
”
の
加
工
が
日
常

的
に
行
わ
れ
て
い
る
。

強み

試
作
・
設
計
段
階
か
ら
の

提
案
で
要
求
を
カ
タ
チ
に

　

得
意
分
野
は
、
食
品
や
医
薬
、
染
色
な
ど

の
機
械
部
品
、
熱
交
換
器
や
ボ
ー
ル
バ
ル
ブ

な
ど
。
切
削
加
工
や
溶
接
、
組
立
ま
で
一
連

の
技
術
を
保
有
し
て
い
る
た
め
、
部
品
を
組

み
立
て
た
状
態
で
納
品
で
き
る
。
し
か
も
、

こ
れ
ら
の
受
注
に
お
い
て
、
品
質
・
コ
ス
ト
・

納
期
面
で
最
適
な
加
工
が
で
き
る
こ
と
が
同

社
の
強
み
と
な
っ
て
い
る
。

　

複
数
の
調
達
先
か
ら
よ
り
早
く
材
料
を
仕

入
れ
ら
れ
る
一
者
を
選
択
し
、
治
具
を
共
有

で
き
る
同
径
ワ
ー
ク
を
続
け
て
流
し
て
段
取

時
間
を
削
減
す
る
こ
と
で
短
納
期
を
実
現
。

ま
た
、
シ
ャ
フ
ト
の
軽
量
化
を
相
談
さ
れ
た

際
に
は
、
１
７
０
０
㎜
の
長
尺
ワ
ー
ク
に

１
０
０
０
㎜
の
深
穴
を
加
工
し
て
中
空
に
す

る
こ
と
で
、
必
要
強
度
を
維
持
し
な
が
ら
重

量
削
減
す
る
な
ど
試
作
・
設
計
段
階
か
ら
の

提
案
力
も
光
る
。

シャフト

言
葉
や
数
値
で
示
せ
な
い

ノ
ウ
ハ
ウ

　

千
分
台
の
加
工
技
術
を
持
つ
同
社
に
と
っ

て
、
わ
ず
か
な
芯
ブ
レ
も
許
さ
れ
な
い
精
密

シ
ャ
フ
ト
の
加
工
は
腕
の
見
せ
所
。
な
か
で

も
、
高
硬
度
か
つ
磁
性
を
帯
び
た
ス
テ
ン
レ

ス
「
Ｓ
Ｕ
Ｓ
６
３
０
Ｈ
９
０
０
」
な
ど
の
難

削
材
で
は
、
競
合
他
社
を
寄
せ
付
け
な
い
ほ

ど
の
技
術
力
の
高
さ
を
持
っ
て
い
る
。
一
時

期
、
顧
客
が
海
外
の
工
場
に
シ
ャ
フ
ト
加
工

を
移
管
し
た
が
、
要
求
品
質
を
満
た
せ
な
か

っ
た
。
海
外
か
ら
の
三
度
の
視
察
に
協
力
す

る
も
、
現
地
化
で
き
ず
に
注
文
が
戻
っ
て
き

た
と
い
う
。「
金
属
は
ロ
ッ
ト
が
違
え
ば
別

物
だ
し
、
言
葉
や
数
値
だ
け
で
は
表
せ
な
い

ノ
ウ
ハ
ウ
が
あ
る
」
と
話
す
小
川
社
長
。
削

り
始
め
の
音
で
違
和
感
を
察
知
し
、
即
座
に

機
械
の
加
工
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
修
正
し
て
対
応

で
き
る
技
術
力
を
誇
り
に
、
今
日
も
“
難
物
”

に
立
ち
向
か
う
。
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海
外
移
転
が
不
可
能
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ほ
ど

難
易
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技
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試作可
小ロット

量産
対応

主な事業内容

食品機械部品、染色機械部品、
ボールバルブの加工・溶接・組立

主な取引先（納入先）

産業機械メーカー、アルミニウム・
ステンレス加工会社

主な製品

食品機械部品、染色機械部品、
ボールバルブ

住　所／〒580-0034 
　　　　松原市天美西 
　　　　1-4-32
T E L／072-331-0623
F A X／072-332-3939
創　業／昭和24年6月
設　立／昭和57年6月
資本金／1,000万円
従業員／13名

06

金属部品加工一筋に、素材や
形状、ロットの大小を問わず、お
客様のニーズと向き合ってきま
した。大切にしているのは“やっ
てみる”の精神。汎用切削工具
で難しい案件では、独自に工具
を製作して対応しています。加
工のプロとして試作・設計段階
から加工提案ができる会社で
す。

主な保有設備
▪汎用旋盤　 

ニデックオーケーケー製 6台
▪CNC旋盤 オークマ製 10台
▪縦・横型フライス盤 

オークマ製 4台
▪マシニングセンタ 

ニデックオーケーケー製 1台
▪ボール盤 8台

代表取締役
小川 明久さん

社長あいさつ
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