
特注エアースタンプハンマー（左）／	金型加工（右上）／	鍛造の様子（右下）

ロボットアニメを
イメージした設備

熱可塑性ＣＦＲＰも成形

納期
相談

量産
対応

業務
内容

精
度
や
素
材
の
対
応
力
高
め

難
加
工
材
に
も
取
り
組
む

　

自
動
車
や
産
業
機
械
、
鉄
道
架
線
な
ど
幅
広
い

分
野
の
鍛
造
部
品
を
製
造
し
て
い
る
。
金
型
を

１
０
０
％
内
製
化
す
る
こ
と
に
よ
り
設
計
と
加
工

技
術
を
蓄
積
し
、
部
品
形
状
の
精
度
や
新
素
材
へ
の

対
応
力
を
高
め
て
き
た
。
常
温
に
近
い
状
態
で
成
形

す
る
冷
間
鍛
造
の
寸
法
公
差
は
±
０・０
２㎜
。一
方
、

大
物
部
品
を
効
率
的
に
成
形
で
き
る
も
の
の
精
度

が
出
に
く
い
熱
間
鍛
造
に
お
い
て
も
、
±
０・０
４
㎜

―
０・０
５
㎜
の
精
度
を
保
っ
て
い
る
。
チ
タ
ン
や

コ
バ
リ
オ
ン
、
イ
ン
コ
ネ
ル
、
ハ
ス
テ
ロ
イ
と
い
っ
た

難
加
工
素
材
の
鍛
造
技
術
を
次
々
に
確
立
し
、
近
年

は
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
（
炭
素
繊
維
強
化
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
）
の

成
形
に
も
取
り
組
ん
で
い
る
。

強 み

複
合
鍛
造
で
効
率
と
精
度
両
立

コ
ス
ト
ダ
ウ
ン
を
追
求

　

効
率
的
な
熱
間
鍛
造
と
高
精
度
の
形
状
出
し
が

可
能
な
冷
間
鍛
造
を
組
み
合
わ
せ
た「
複
合
鍛
造
」

が
強
み
。
一
般
的
に
鍛
造
部
品
は
、
後
工
程
に
切
削

加
工
を
施
し
て
精
度
を
出
す
こ
と
が
多
い
。
同
社

も
切
削
系
の
工
作
機
械
を
社
内
で
多
く
保
有
し
て

お
り
、
鍛
造
で
の
精
度
出
し
比
率
を
高
め
る
こ
と

に
よ
り
機
械
加
工
の
工
程
を
削
減
し
、
コ
ス
ト
ダ

ウ
ン
を
追
求
し
て
い
る
。

　

山
本
晃こ
う

永な

社
長
は
「
目
指
す
と
こ
ろ
は
＂切
削

レ
ス＂
」
と
、
さ
ら
に
上
を
見
る
。
複
雑
形
状
の
鍛

造
で
も
寸
法
公
差
や
面め

ん

粗そ

ど度
の
精
度
を
高
め
、徐
々

に
切
削
工
程
な
し
で
使
用
で
き
る
部
品
を
広
げ
て

い
く
。
そ
れ
に
よ
り
、
顧
客
へ
の
大
幅
な
コ
ス
ト

ダ
ウ
ン
を
提
案
す
る
。

人材
育成

製
造
の
不
具
合
は
チ
ャ
ン
ス

若
手
の
育
成
に
活
用

　

月
１
回
の
品
質
向
上
会
議
で
は
「
な
ぜ
」、「
ど

う
し
て
」
を
全
員
で
徹
底
的
に
考
え
、
分
析
す
る

の
が
同
社
の
基
本
だ
。
製
造
工
程
で
不
具
合
が
出

た
場
合
は
基
本
的
に
そ
の
日
の
う
ち
に
対
策
会
議

を
開
き
、
４
日
以
内
に
改
善
策
を
出
す
。
こ
れ
ら

は
顧
客
対
応
と
し
て
は
も
ち
ろ
ん
の
こ
と
、
若
手

従
業
員
が
鍛
造
へ
の
理
解
を
深
め
る
た
め
の
プ
ロ

セ
ス
だ
と
い
う
。
同
社
の
平
均
年
齢
は
35
歳
。
山
本

社
長
は
若
手
の
意
見
を
汲
み
、
ロ
ボ
ッ
ト
ア
ニ
メ

の
機
体
を
イ
メ
ー
ジ
し
た
赤
・
青
・
黄
・
白
色
を

使
っ
た
特
注
エ
ア
ー
ス
タ
ン
プ
ハ
ン
マ
ー
（
型
打
鍛

造
）
を
導
入
。
鍛
造
現
場
に
対
す
る
従
来
の
イ
メ

ー
ジ
か
ら
脱
却
す
る
工
場
づ
く
り
も
進
め
て
い
る
。

今後の
展望

新
規
開
拓
に
着
手
し

開
発
専
用
棟
の
設
置
も
検
討

　

難
加
工
材
の
鍛
造
技
術
に
よ
り
、
航
空
宇
宙
や

医
療
機
器
な
ど
の
新
分
野
を
開
拓
し
て
い
く
考
え

だ
。
す
で
に
熱
間
と
冷
間
、
両
方
の
技
術
を
確
立

し
た
イ
ン
コ
ネ
ル
で
は
航
空
機
向
け
の
採
用
検
討

が
始
ま
っ
て
い
る
ほ
か
、
コ
バ
リ
オ
ン
で
人
工
関
節

部
品
を
製
作
す
る
こ
と
に
成
功
。
ま
た
、
既
存
分
野

で
あ
る
自
動
車
向
け
で
は
熱
可
塑
性
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
の

成
形
技
術
が
注
目
さ
れ
て
い
る
。
現
在
、
国
内
で

主
流
と
な
っ
て
い
る
熱
硬
化
性
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
よ
り
も

量
産
に
向
く
熱
可
塑
性
で
、
内
部
の
繊
維
破
断
が

な
い
立
体
成
形
を
実
現
し
て
お
り
、
顧
客
へ
の
提
案

を
始
め
た
。
顧
客
か
ら
依
頼
を
受
け
て
製
造
す
る

だ
け
で
な
く
、開
発
型
の
企
業
を
目
指
す
た
め
開
発

専
用
棟
の
設
置
も
検
討
し
て
い
る
。

ヤマコー 株式会社

熱
間
・
冷
間
・
複
合
鍛
造
と

精
度
を
極
め
＂切
削
レ
ス＂
提
案

https://www.yamaco-forging.co.jp/

◦住　所	 〒578-0901	
	 東大阪市
　　　　　加納4-3-26
◦ＴＥＬ	 072-965-5621
◦ＦＡＸ	 072-965-5513
◦創　業	 昭和21年6月
◦設　立	 昭和27年5月
◦資本金	 4,500万円
◦従業員	 48名

主な事業内容
熱間・冷間鍛造と切削加工
による部品製造

主な取引先（納入先）
自動車部品メーカー、
産業用機械部品メーカー

昭和２１年に作業工具の製作所として創業し、同２７年に大阪府
東大阪市に工場を設立しました。鍛造部品と作業工具の製造・
販売を行い、平成７年にはマレーシア工場を設置しています。
鉄にとどまらず、あらゆる難加工材に挑戦しているため企業から
「これはできないか？」と相談をいただけるようになりました。

代表取締役社長	山本 晃
こ う

永
な

さん

当 歴の社 史
ISO	9001
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